Zarzadzenie Nr 42
Prezesa Zarzadu
Inowroclawskich Kopali Soli ,,Solino” S.A.
z dnia 16.05.2024 r.

PO/PB/0OI-1/2024

w sprawie: wprowadzenia standardu S7 oraz standardu technicznego ST S7 T4 GK
ORLEN w zakresie dostosowania maszyn i urzadzefi pod wzgledem
bezpieczefistwa eksploatacji w Srodowisku roboczym, w tym prac z

elektronarzedziami.

Celem wdrozenia jest ujednolicenie zasad obowiazujacych w procesie przystosowania
narzadzi, sprzetu i maszyn oraz elektronarzedzi do bezpiecznej eksploatacji w Srodowisku
pracy oraz korzystania, dokumentowania przegladow i znakowania przegladow
elektronarzedzi, uzytkowanych w spotkach Grupy ORLEN. Zarzadzenie ma zastosowanie
dla Solino S.A. jego personelu oraz kontraktoréw, wykonujacych prace na rzecz Solino

S.A., zarzadzam:

§1
Definicje
Elektronarzedzie: urzadzenie shuzace do bezposredniego oddzialywania w procesie pracy
na przedmiot pracy i stanowiace wyposazenie czlowieka lub maszyny. Zasilane pradem
elektrycznym, najczesciej z sieci o napieciu 230 V lub akumulatorowo.
W zaleznosci od sposobu i czasu uzytkowania elektronarzedzia dzielimy na trzy kategorie
uzytkowania:

= Kategoria I oznacza elektronarzedzie eksploatowane dorywczo, kilkakrotnie w
ciagu jednej zmiany i zwracane do wypozyczalni (narzedzie uzywane na terenie
warsztatu).

» Kategoria II oznacza elektronarzedzie eksploatowane czesto w ciagu jednej zmiany
roboczej, ktore nie jest zwracane do wypozyczalni po zakoficzeniu pracy (narzedzie
lub maszyna sa uzywane czesto lub dorywczo w ciagu jednej zmiany poza
warsztatem lub baza).

= Kategoria IIl oznacza elektronarzedzie eksploatowane w sposé6b ciagly na wiecej niz
jednej zmianie, zainstalowane na stale np. w linii produkcyjnej lub montazowej
(elektronarzedzie stacjonarne)

Kontraktor: firma zewnetrzna wykonujaca prace na rzecz Solino S.A.
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Dysponent elektronarzedzi: kierownik dzialu, sztygar oddzialowy lub inny posiadacz
elektronarzedzi (np. kontraktor).
Analiza ryzyka ostatniej chwili (ang. LMRA - Last Minute Risk Analysis) - metoda
oceny ryzyka przed rozpoczeciem zadania wykonywana przez pracownikéw, majaca na
celu uswiadomienie zagrozen oraz sprawdzenie wlasnej wiedzy na temat zadania.
Pracownik nie powinien podja¢ pracy, dopoki nie odpowie twierdzaco na ponizsze
pytania. Dla prac z uzyciem elektronarzedzi, mozliwa lista pytan brzmi nastepujaco:
» (Czy jeste$ ubrany w odziez robocza i §rodki ochrony indywidualnej przeznaczone
do wykonywanego zadania?
» Czy znasz wszystkie zagrozenia zwigzane z wykonywana, praca?
» Czy zapoznale$ sie z instrukcja obshugi wykorzystywanego elektronarzedzia?
» Czy uzywany przez Ciebie sprzet, narzedzia, maszyny, urzadzenia sa
w wymaganym stanie technicznym?
= Czy przewdd zasilajacy ma nieuszkodzong izolacje, a wykorzystywane przedtuzacze
sa przeznaczone do pracy w warunkach roboczych i zabezpieczone przed wplywem
wilgoci;
= (Czy jestes uwazny i unikasz rutyny?
= Czy na miejscu pracy panuje porzadek?
Zestawienie elektronarzedzi: (zalacznik nr 1) Wydruk obejmujacy wszystkie
elektronarzedzia wykorzystywane w obszarze Dysponenta elektronarzedzi.
Ksiega elektronarzedzia: Dokument obejmujacy Karte Opisowa Elektronarzedzia oraz
Karte Badan Elektronarzedzia.
Karta Opisowa Elektronarzedzia: (zalacznik nr 2) Dokument, ktéry wraz z Karta Badan
Elektronarzedzia stanowi Ksiege Elektronarzedzia. Znajdziemy w niej oprécz nazwy,
producenta i numeru fabrycznego dane o napieciu pracy, roku produkcji, a takze
kategorii uzytkowania. W karcie tej jest miejsce na uwagi dotyczace napraw i innych
zdarzen powigzanych z elektronarzedziem.
Karta Badan Elektronarzedzia: (zalacznik nr 3) Dokument, w ktérym zostaja
odnotowane badania okresowe elektronarzedzia. Wpisow w tym dokumencie dokonuje
elektromonter posiadajacy odpowiednie uprawnienia SEP i zgodnie z jego decyzja
elektronarzedzie jest (lub nie jest) dopuszczone do dalszej eksploatacji. Zostaje tam tez
odnotowany termin nastepnych badan. Uprawniony elektromonter swoja decyzje
potwierdza stosowna pieczatka.
Protoké6l/Raport badan elektronarzedzi: Raport generowany w postaci pliku PDF
z miernika bezpieczenstwa urzadzen elektrycznych PAT-10 firmy SONEL (dopuszcza sie

inne typy miernikéw). Protoké! ten jest drugim dokumentem potwierdzanym przez
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uprawnionych elektromonterow.

§2
Wymagania dotyczace narzedzi, sprzetu, maszyn, oraz urzadzen samojezdnych
bedacych wlasnoscia Solino S.A.
1. Wymagania swoim zakresem obejmuja:

a) wymagania dotyczace elektronarzedzi, sprzetu oraz maszyn stanowigcych
zagrozenie dla obstugi w kontakcie z czeSciami ruchomymi a bedacymi
wtasnoscia Solino S.A.,

b) wymagania dotyczace maszyn i urzadzen samojezdnych transportu bliskiego
oraz innych maszyn / urzadzen stanowiacych zagrozenie dla obstugi
a bedacych wtasnoscig Solino S.A.

¢) wymagania dotyczace oznakowania.

2. Wymagania dotyczace narzedzi, elektronarzedzi i sprzetu bedacych wlasnoscig
Solino S.A.:

a) Nalezy stworzyé¢ liste: elektronarzedzi, sprzetu i maszyn stanowigcych
zagrozenie dla obstugi a bedacych wlasnoscia Solino S.A., zgodnie z zakresem
stosowania niniejszego zarzadzenia lub szerszym jesli jest taka potrzeba.

b) Nalezy zapewnié, by wszystkie elektronarzedzia, sprzet i maszyny stanowiace
zagrozenie dla obshlugi, a bedace wlasnoscia Solino S.A. byly poddawane
przegladom i badaniom (jesli to ma zastosowanie) oraz byly utrzymywane w
dobrym stanie, zapewniajacym bezpieczenistwo uzytkowania.

c) Dla elektronarzedzi oraz maszyn warsztatowych, w celu wizualizacji

potwierdzenia sprawnosci nalezy wprowadzi¢ system kodéw kolorowych lub
oznaczy¢ data nastepnej kontroli.
Przeglady przeprowadza kompetentny personel, ktéry z racji wykonywanego
zawodu lub posiadanego doswiadczenia posiada znajomo§é sprawdzanego
przez siebie wyposazenia i metod jego eksploatacji. Moga to byé¢ osoby
posiadajace wiedze ogblna w okreSlonym zakresie lub dodatkowe uprawnienia
kwalifikacyjne.

d) Nalezy zapewnié, by wszystkie elektronarzedzia oraz maszyny warsztatowe

posiadaly instrukcje w jezyku Polskim.

3. Wymagania dotyczace maszyn i urzadzei samojezdnych transportu bliskiego oraz
innych maszyn / urzadzeri stanowigcych zagrozenie dla obstugi a bedacych wiasnoscia
Solino S.A.:
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b)

g)

i)

Nalezy stworzy¢ liste maszyn samojezdnych transportu bliskiego oraz innych
maszyn |/ urzadzen stanowiacych zagrozenie dla obstlugi a bedacych
wlasnoscia Solino S.A.. W tym celu nalezy zalozy¢ i prowadzi¢ ,Rejestr
maszyn i urzadzen”

Nalezy zapewni¢ by wszystkie maszyny i urzadzenia bedace wtasnoscia Solino
S.A. byly poddawane przegladom, sprawdzane i konserwowane zgodnie ze
specyfikacjami producenta.

Nalezy zapewnic, by wszystkie maszyny i urzadzenia posiadaty instrukcje

w jezyku Polskim.

Nalezy dokonaé¢ oceny posiadanego wyposazenia pod wzgledem zapewnienia
jego bezpiecznej eksploatacji, w szczegolnosci zapobiegania kontaktu obstugi
z elementami ruchomymi maszyny, jesli wymagane.

Nalezy oznaczy¢ kazda maszyne jednostkowym numerem nadanym

w rejestrze lub nadaé jakikolwiek inny symbol identyfikujacy urzadzenie.

Dla kazdego numeru nalezy:

e zidentyfikowa¢ harmonogram przegladow i konserwacji zalecany przez
producenta;

o zidentyfikowaé wymagania przepisow dotyczacych badan i atestacji;

e zidentyfikowa¢ wymagania obowiazujacych przepisow dotyczacych
uprawnien operatoréow; przekazywac¢ informacje dotyczace potrzeb
w zakresie szkolen i uprawnien do dzialu, ktéry kontroluje status

szkoleniowy personelu;

» identyfikowac status i stan kazdego urzadzenia i kazdej maszyny:

» Czy jest dostosowana do potrzeb?

» Czy czesci ruchome sa odpowiednio zabezpieczone?

» Czy kontrolki sa opisane i czytelne?

» Czy wylaczniki awaryjne sa czytelnie oznaczone 1 sprawne?
> Czy wszystkie istotne atesty i certyfikaty sa aktualne?
Nalezy zidentyfikowaé maszyny i urzadzenia nieposiadajace znaku CE.

h) Nalezy dokonaé¢ oceny maszyn pod katem spelnienia minimalnych
wymagan bezpieczenstwa w przypadku wprowadzenia zmian. Zaleca
sie zlecenie audytu zewnetrznego jednostkom zewnetrznym trudniacym
sie dostosowaniem maszyn i1 urzadzeii do obowiazujacych przepisow,

w tym w szczegélnosci w zakresie wymagan dyrektywy maszynowej
2006/42/WE oraz narzedziowej 2009/104 /WE.

Na podstawie zalecenn producenta, wlasnych doswiadczen oraz wymagan
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prawnych osoba odpowiedzialna za dysponowanie parkiem maszynowym
opracowuje harmonogram  przegladéw ( zakres, termin, osoby
odpowiedzialne).

j) Zaleca sie sporzadzi¢ liste kontrolna (na podstawie wyciagéw z instrukcji
eksploatacji) dla operatoré6w obejmujaca:

e Przeglady codzienne - kazde urzadzenie powinno byé codziennie
sprawdzane przez swojego uzytkownika / operatora i nie moze zostaé
uruchomione, jesli jego stan stwarza zagrozenie bezpieczeristwa.
Codzienny przeglad nalezy odnotowagé, a zapis przechowywagé razem
z urzadzeniem i udostepniaé podczas kontroli stuzb nadzoru/ dziatu
BHP. Obowiazek, zakres oraz sposoéb udokumentowania codziennych
przegladéw powinien zosta¢ ustalony w wewnetrznych przepisach
Spotki.

o Dla wyposazenia ujetego w lokalnych (krajowych) przepisach - zgodnie
z nimi; a dla pozostalych narzedzi i urzadzeni ruchomych: przeglady
kwartalne wykonywane przez wykwalifikowany personel. Raporty
nalezy przechowywac.

4. Wymagania i dokumenty dla maszyn i urzadzeh nowo kupowanych oraz
uzywanych:
a] nowo kupowane powinny zawierac:

e dokumentacje potwierdzajaca wymagania okres§lone w Rozporzadzeniu
Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r. w sprawie
zasadniczych wymagan dla maszyn,

o dokumentacje techniczno-ruchowa spelniajacg wymagania dyrektywy
maszynowej 2006/42/WE i/lub narzedziowej 2009/104 /WE,

e instrukcje dotyczaca eksploatacji,

¢ instrukcje dotyczaca konserwacji,

e deklaracje zgodnosci i znak CE,

b) uzywane powinny zawierac:

o dokumentacje potwierdzajaca spelnienie minimalnych wymagan
wynikajacych z Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 30
pazdziernika 2002 r. w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych
bezpieczeristwa i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez

pracownikéw podczas pracy,

] Strona 5z 13

Ny

—



e wykonanie specjalistycznego auditu zgodnosci i bezpieczenstwa pod
katem zgodnos$ci z wymaganiami dyrektywy maszynowej 2006/42/WE
oraz narzedziowej 2009/104 /WE,

e ocene ryzyka dla maszyn i urzadzen

e okreSlenie ograniczen maszyn (m.in. parametry technologiczne, sposéb
funkcjonowania, sposob  obslugi, serwisowania, oczekiwang
wydajnosg).

Wszystkie wyzej wymienione dokumenty nalezy przedtozy¢ w jezyku polskim.

5. Wymagania dotyczace oznakowania

a) Dla elektronarzedzi i maszyn warsztatowych stosuje sie¢ system okresowo
zmiennych kodéw kolorowych lub oznacza data nastepnej kontroli.

b) Wadliwe narzedzia / elementy wyposazenia: narzedzia wadliwe, ktore
wymagaja haprawy nalezy oznaczaé etykieta i wycofa¢ je z biezacej
eksploatacji.

c¢) Na maszynie warsztatowej, jesli to mozliwe nalezy umiesci¢c w widocznym
miejscu date nastepnego pelnego przegladu serwisowego wskazanego
W programie utrzymania ruchu, jesli nie wazny jest zapis w ksiazce kontroli

maszyn i urzadzen Przeglady musza odbywa¢ si¢ nie rzadziej niz raz w roku.

§3
Wymagania ogélne dotyczace elektronarzedzi

1. Wszystkie prace z uzyciem elektronarzedzi nalezy wykonywa¢ w oparciu o Instrukcje
Uzytkowania Producenta i w zakresie okreslonym w Instrukcji Bezpiecznego
Wykonywania Pracy.

2. Dobor wilasciwych §rodkow ochrony indywidualnej dla pracownika obshlugujacego
elektronarzedzia powinien by¢ oparty o zagrozenia wynikajace z instrukcji obstugi
urzadzenia, oceny ryzyka zawodowego, oraz zagrozen ujawnionych w IBWR

3. Wszystkie elektronarzedzia uzytkowane na terenie budowy (dotyczy takze
kontraktoréw) powinny spelnia¢ wymagania:

a) okreslone w przepisach dotyczacych systemu oceny zgodnosSci oraz by¢
oznakowane znakiem CE,
b) bezpieczenstwa pracy,
c) ergonomii.
4. W przypadku pracy w zbiornikach za pomoca elektronarzedzi zasilanych przewodami

elektrycznymi, nalezy zabezpieczy¢ transformator separacyjny o odpowiedniej mocy,
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oraz zrédla swiatla 24VDC, o natezeniu $wiatla odpowiednim do wykonywanych prac.

. Uzywane elektronarzedzia powinny by¢ sprawne, a fakt ten potwierdzony zapisem

w Karcie Badaifi Elektronarzedzia zidentyfikowanego jednoznacznie numerem

seryjnym lub inwentarzowym, naniesionym trwale na urzadzeniu. Wpis w Karcie

Badain musi by¢ wazny tj. data wykonania pomiaréw nie moze przekraczaé¢ terminéw

okreslonych dla danej kategorii uzytkowania elektronarzedzi.

. Elektronarzedzie, w ktérym stwierdzono uszkodzenie, nie powinno byé¢ uruchamiane

ale niezwlocznie zatrzymane, odlaczone od zasilania, wylaczone z eksploatacji

(z wpisem uwagi przez Dysponenta do Karty Opisowej Elektronarzedzia)

i przekazane do naprawy. Narzedzie niesprawne nalezy oznaczy¢ czerwona tasma na

czesci ruchome;j.

§4
Obsluga elektronarzedzi

1. Do samodzielnej obstugi elektronarzedzi dopuszczone sa osoby, ktore:

a)
b)

c)

d)

g)

h)

Ukonczyly 18 lat.

Zapoznaly sie z niniejszym zarzadzeniem i potwierdzily to w sposéb przyjety
w Spélce.

Przeszly odpowiedni instruktaz stanowiskowy, zapoznaly sie z instrukcja
obshlugi oraz instrukcja bhp uzywania danego elektronarzedzia, oraz
ukonczyly szkolenie w dziedzinie bhp wtasciwe dla zajmowanego stanowiska.
P

Zostaly pouczone o sposobie eksploatacji powierzonego elektronarzedzia

i zasadach wykonania powierzonego zadania z jego uzyciem.

Pracownik posiada aktualne orzeczenie Ilekarskie, wydane przez
uprawnionego lekarza medycyny pracy, stwierdzajace brak przeciwskazan do
wykonywania pracy na okres§lonym stanowisku pracy.

Stosuja wymagane dla danego stanowiska i wykonywanej pracy s$rodki
ochrony indywidualnej.

Nalezy zapewni¢ efektywng wentylacje podczas realizacji prac w przestrzeni
zamknietej.

Nalezy unikaé realizacji prac grozacych zaptonem lub pochwyceniem przez
elementy ruchome przez osoby dysponujace wystajacym zarostem na twarzy.
Dlugie wlosy nalezy spiaé i zabezpieczy¢.

Nalezy usunaé lub zabezpieczy¢ luzno wiszace elementy ubioru.

.
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2. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ warunki jej realizacji, a

w szczegoélnosci:

a)

b)

g)

h)

Sprawdzi¢, czy elektronarzedzie powierzone do wykonania pracy jest czyste,
kompletne, nie ma widocznych uszkodzen korpusu, czy zatkanych otworéw
wentylacyjnych, przewod zasilajacy, wtyczka i np. rozgaleziacz nie sag
uszkodzone, a tabliczka znamionowa jest czytelna.

Przygotowa¢ miejsca pracy, przewidzie¢ pozycje ciala planowane podczas
wykonywania czynnosci i usunaé¢ lub zidentyfikowac przeszkody, mogace
utrudnié¢ dostep lub ewakuacje z miejsca pracy.

Zabezpieczy¢ wymiane powietrza, komunikacje z osoba asekurujaca oraz
droge ewakuacji dla prac powodujacych zapylenie i prowadzonych

w przestrzeniach zamknietych.

Sprawdzi¢ stan techniczny urzadzen mechanicznych 1 oSwietlenie
stanowiska.

Uzywaé np. mloto — wiertarek wyposazonych w sprzeglo przecigzeniowe,
wylaczajace elektronarzedzie w sytuacji zaklinowania wiertla.

Sprawdzi¢ na jalowym biegu, czy narzedzie pracuje rowno, bez drgan

i nadmiernego hatasu, oraz czy jego wylacznik jest sprawny.

Sprawdzié, czy czeS¢ robocza elektronarzedzia (wiertlo, frez, tarcza szlifierska
itp.) oraz jej ostony sa w dobrym stanie.

Podwiesi¢ przewody elektryczne zasilajace elektronarzedzie oraz stosowac
dywaniki i/lub kalosze elektroizolacyjne w zawilgoconym pomieszczeniu lub
w pomieszczeniu, gdzie podioga dobrze przewodzi prad elektryczny.

Upewnié sie, ze pomieszczenie, w ktérym planowane sg prace z uzyciem

elektronarzedzia jest wolne od oparéw cieczy tatwopalnych.

3. Zasady postepowania podczas pracy:

g)

Zachowa¢  prawidlowa 1  ergonomiczna pozycje ciala. Chwytac
elektronarzedzie w miejscach do tego przeznaczonych.

Stosowac srodki ochrony indywidualnej, przewidziane dla danego zadania.
Utrzymywad porzadek i tad w miejscu pracy.

Zachowac ostroznosd i nie stosowaé nadmiernej sily.

Podczas zmiany pozycji pracy 1 zwiazanego z tym przenoszenia
elektronarzedzia wiaczonego do gniazda zasilania nie dotyka¢ wlacznika.
Przed regulacja urzadzenia lub wymiana wyposazenia wyciagnac¢ wtyczke

z gniazda lub wyja¢ akumulator.

Po kazdym przerwaniu czynnosci dokonac szybkich ogledzin miejsca pracy,
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a przed rozpoczeciem kazdego nowego zadania dokonaé¢ analizy LMRA (patrz
§1).
h) Po zakorficzeniu pracy nalezy odlozy¢ elektronarzedzie i obrobione elementy
w bezpieczne miejsce i uporzadkowaé stanowisko pracy.
4, Zabrania sie:
a) Uruchamia¢ elektronarzedzia pod obcigzeniem.
b) Uzywac elektronarzedzia niezgodnie z jego przeznaczeniem.
c) Ingerowaé w jego prace niezgodnie z instrukcja obstugi (np. przez dotykanie
elementéw ruchomych).
d) Odktadaé elektronarzedzie bedace w ruchu, w stanie wlaczonym, lub
w elemencie obrabianym, oraz pozostawia¢ je w takim stanie bez nadzoru.
e) Dotykaé¢ elektronarzedzia / elementéw roboczych zaraz po zakonczeniu
pracy, lub pracowaé z mokrymi lub wilgotnymi dtofimi.
f) Trzymacé obrabiany detal w dloniach, na kolanie, lub np. kierowaé snop iskier
w strone innych oséb.
g) Czyscié elektronarzedzia palnymi plynami lub rozpuszczalnikami.
h) Stawaé na przewodach elektrycznych zasilajacych urzadzenie.
i) Wyjmowaé wtyk z gniazda sieciowego ciagnac za przewdd zasilajacy
elektronarzedzie.
j) Zdejmowac oslon i zostawiaé¢ na elektronarzedziu np. kluczy mocujacych.
k) Wprowadza¢ zmian w konstrukcji urzadzenia lub trybie jego pracy (np.
kierunek snopu iskier).
1) Wykonywaé przedluzenia przewoddéw zasilajacych inaczej niz za pomoca
fabrycznie wykonanych przediuzaczy.
Uwaga: W razie pracy w warunkach skrajnego zagrozenia (np. w warunkach duzej
wilgotnos§ci, wewnagtrz zbiornikéw) do zasilania elektronarzedzia zaleca sie
stosowacé transformatory separujace.
S. Postepowanie w sytuacjach awaryjnych:
a) O stwierdzonych wadach / uszkodzeniach elektronarzedzia nalezy
niezwlocznie powiadomié przetozonego.
b) Elektronarzedzia, ktére ulegly awarii podczas pracy, nalezy niezwlocznie
zatrzymac i odlaczy¢ od zasilania.
c) Kazdy wypadek przy pracy zglosi¢ przetozonemu, a miejsce pracy pozostawic
w takim stanie, jak gdy wystapil wypadek.

d) W przypadku wystapienia urazu, udzieli¢ osobie poszkodowanej pierwszej
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e) Na podstawie artykutu 210 Kodeks Pracy pracownik ma prawo powstrzymac
sie od wykonywanej pracy, zawiadamiajac niezwlocznie przeloZzonego,
w przypadku, gdy warunki pracy nie odpowiadaja przepisom bhp i stwarzaja

bezposrednie zagrozenie dla niego lub innych osob.

§5
Przeglady, kontrole i remonty

Czestotliwo§¢ przegladéw oraz badan i pomiaréw kontrolnych uzalezniona jest od funkcji

elektronarzedzia i sposobu jego wykorzystania. Ponizej przedstawiono porzadek kontroli

1 przegladow:

Kontrola biezaca, ktora obejmuje ogledziny zewnetrzne i sprawdzenie biegu
jalowego:

v kazdorazowo przed rozpoczeciem zmiany roboczej — kategoria uzytkowania I,

I1, 11,
v' kazdorazowo przed wydaniem do eksploatacji i po ich zwrocie do
wypozyczalni narzedzi — kategoria uzytkowania I'i II.
Kontrola okresowa: wykonywana jest przez osoby posiadajace odpowiednie
kwalifikacje (uprawnienia SEP) w nastepujacych terminach:

v'  co 6 miesiecy dla elektronarzedzi zaliczanych do kategorii uzytkowania I,

v" co 3 miesiace dla elektronarzedzi zaliczanych do kategorii uzytkowania II,

v'  co 2 miesiace dla elektronarzedzi zaliczanych do kategorii uzytkowania III.
Kontrole okresowe obejmuja ogledziny zewnetrzne, demontaz i ogledziny
wewnetrzne, pomiar rezystancji izolacji, sprawdzenie obwodu ochronnego,
sprawdzenie biegu jalowego. Pomocniczym urzadzeniem do wykonania niektorych
badani i pomiaréw jest miernik bezpieczenstwa urzadzen elektrycznych PAT-10.
Wygenerowany i wydrukowany z niego raport stanowi protokot badan
elektronarzedzi. Jest on podpisany przez osoby wykonujace badania, ktore
ponadto dokonuja odpowiednich wpiséw w Karcie Badan Elektronarzedzi.
Badane urzadzenie, ktére spelnia warunki dopuszczenia do dalszej eksploatacji
zostaje oznaczone kolorowymi paskami (np. na przewodzie zasilajacym).
Odpowiednie kolory informuja o okresie (kwartale/polroczu), w ktéorym dane
elektronarzedzie moze by¢ uzytkowane.

o dla elektronarzedzi nalezacych do kategorii uzytkowania I i badanych co 6

miesiecy wprowadza sie nastepujace kolory oznaczen:

i — I potrocze (styczen, luty, marzec, kwiecien, maj, czerwiec),
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«  MIEBIESE - 11 potrocze (lipiec, sierpien, wrzesien, pazdziernik, listopad
grudzieni),
o elektronarzedzia o kategorii uzytkowania II badane co 3 miesiace beda
oznaczane w sposob nastepujacy:
» Bialy - I kwartal (styczen, luty, marzec)
= BBIBRY — 11 kwartal (kwiecieri, maj czerwiec)
« BN - 111 kwartat (lipiec, sierpien, wrzesieri)
« [EBEEE - 1V kwartat (pazdziernik, listopad grudzien)
o elektronarzedzia o kategorii uzytkowania III badane co 2 miesiace bedg
oznaczane w sposoéb nastepujacy:
* Biaty - I okres (styczen, luty)
« BB - 11 okres (marzec, kwiecieni,)
BB - 111 okres (maj, czerwiec)
» BRI - [V okres (lipiec, sierpien )
. - V okres (wrzesienl, pazdziernik)
= Zotto-EilelE — VI okres (listopad, grudzien)

Kat. III zostala warunkowo dopisana zgodnie ze standardem ORLEN S. A, jej

zastosowanie konieczne bedzie do zastosowania w momencie pojawienia sie w Spotce tego

rodzaju urzadzen (patrz § 1):

Oznaczenia powyzsze dotycza rdéwniez elektronarzedzi uzytkowanych przez
kontraktoréow (rekomendowane jest zastosowanie tozsame, dopuszcza sie inng
metodyke 2z zaznaczeniem celowoSci w zakresie posiadania sprawnych
elektronarzedzi dopuszczonych przez wykwalifikowany personel do biezacej
eksploatacji)

Badania okresowe mnalezy przeprowadzi¢ roéwniez w przypadku, kiedy
elektronarzedzie zostalo narazone na utrate cech ochronnych, co moze nastapié

w razie jego upadku, albo zostalo poddane dziataniu wilgoci, lub substancji

niebezpieczne;j.

Z uwagi na mozliwe przerwy S$wiateczne, i zwiazane z tym opdZnienia w realizacji

przegladow, pierwsze dwa tygodnie kwartatu nalezy traktowac jako okres przejSciowy, w

ktorym dopuszcza sie eksploatowanie sprawnych elektronarzedzi z oznakowaniem

z poprzedniego kwartatu lub pétrocza.
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§6
Odpowiedzialnosci
Dysponenci elektronarzedzi odpowiedzialni sa za:
- posiadanie Ksiag Elektronarzedzi,
- regularne przekazywanie elektronarzedzi (wraz z ich ksiegami badan)
bedacych w eksploatacji do badan kontrolnych.
- zapoznanie uzytkownikéw z fabryczna instrukcja obshlugi dolaczona do
elektronarzedzia,
- zabezpieczenie przed uzyciem i odpowiednie oznaczenie elektronarzedzi
niezdatnych do eksploatacji.
§7
Komoérka uprawniona do dokonywania badafi narzedzi recznych o napedzie
elektrycznym wraz z dokonaniem wpisu w ksiedze badan, o wykonanym przegladzie, jest
Dzial Inwestycji i Remontéw, a osobami uprawnionymi do wykonania w/w czynnosci sa
elektromonterzy posiadajacy odpowiednie uprawnienia bedacy pracownikami Dzialu
Inwestycji i Remontoéw. Dostarczenie przygotowanych narzedzi (oczyszczonych oraz
posiadajacych wszystkie elementy wyposazenia wraz z ksiegami badan) spoczywa na

uzytkowniku.

§8
Dla zwiekszenia bezpieczenstwa oso6b przebywajacych i pracujacych w obiektach Solino
S.A., a takze dla zwiekszenia bezpieczenstwa maszyn i urzadzen wprowadza si¢ zasady
wykonywania okresowych badan urzadzen elektroenergetycznych, a takze instalacji
odgromowych oraz ochron przeciwporazeniowych:

1. Okresowe badania urzadzen elektroenergetycznych, instalacji odgromowych
oraz ochron przeciwporazeniowych wykonywane sa przez elektromonteréow
Dzialu Inwestycji i Remontéw, a takze przez uprawnionych elektromonteréw w
Kopalni Soli ,Mogilno” oraz w Kopalni Soli i PMRiP ,,Goéra”.

2. Uprawnieni elektromonterzy z Kopalni Soli Mogilno oraz z Kopalni Soli i PMRiP
,Gora”. beda wykonywali pomiary w 2zakresie badania ochrony
przeciwporazeniowej oraz instalacji odgromowej na swych wydzialach
samodzielnie lub wspolnie z pracownikiem elektromonterem z Dzialu Inwestycji
i Remontéw.

3. Wyniki pomiaréw winny by¢ przedstawione w postaci protokolow na
formularzach obowiazujacych i stosowanych w Solino S.A. w uzgodnieniu

z Koordynatorem ds. energetyki pomiaréw i tacznosci.
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3. Wzor Karty badan elektronarzedzia

. Osoba wykonujaca pomiary oraz sporzadzajaca protokdl potwierdzony
podpisem jest odpowiedzialna za wiarygodno§¢ wykonywanych czynnosci
pomiarowych.

. Pomiary wykonywane beda w oparciu o Plan Badan i Pomiaréw Urzadzei
Elektroenergetycznych, ktéry na kolejny rok opracowuje do 15 grudnia roku
poprzedzajacego Koordynator ds. energetyki pomiaréw i tacznoSci.

. Sztygarzy Oddziatowi Kopalni Soli ,Mogilno”, Kopalni Soli ,Géra” i Wydziatu
Produkcji  odpowiedzialni sa za  wlasSciwa  eksploatacje urzadzen
elektroenergetycznych oraz za posiadanie dla tych urzadzen aktualnych badan

profilaktycznych i ochronnych.

§9

. Traci moc Zarzadzenie Nr 12 Prezesa Zarzadu - Dyrektora Naczelnego
Inowroctawskich Kopalii Soli ,,Solino” S.A. z dnia 10 maja 2010 r. w sprawie
wykonywania okresowych badan urzadzen elektroenergetycznych, instalacji
odgromowych oraz ochrony przeciwporazeniowych w Inowroctawskich
Kopalniach Soli ,Solino” S.A.

. Traci moc Zarzadzenie Nr 5 Prezesa Zarzadu - Dyrektora Naczelnego
Inowroclawskich Kopali Soli ,Solino” S.A. z dnia 24 marzec 2005 r. w sprawie
zasadniczych wymagan dla maszyn i urzadzen i elementéow bezpieczenstwa

nowo zakupywanych.

§10

Zarzadzenie wchodzi w Zycie z dniem podpisania.

Rozdzielnik:

wszystkie komoérki organizacyjne

arzadu

Zataczniki: k ]Z:;{: Zngt D)X

1. Wzbr Zestawienia elektronarzedzi

2. Wzoér Karty Opisowej Elektronarzedzia

4. Standard S7 GK ORLEN P ,« ]
5. Standard techniczny ST S7 T4 GK ORLEN &/
f.
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